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BOMBAS SENTINEL

Los equipos de la marca Sentinel® son fabricados por un grupo empresarial 100 %
mexicano con mas de 60 afos de experiencia en la industria de la Transformacion de
Metales y Manejo de Fluidos, con productos que van desde bombas ligeras para
servicios, hasta bombas disefiadas para aplicaciones mas especificas en la industria.

Las bombas Sentinel® tienen presencia en el mercado mundial a través de socios
estratégicos de negocio.

Sentinel®, marca pionera en la industria de la fabricacién de bombas, produce distintos
modelos como: Centrifugas, Turbinas, Engranes Internos, Engranes Externos vy
Engranes Helicoidales.

TURBINAS REGENERATIVAS

Las bombas de la Serie T, han sido disefiadas para el manejo de liquidos
exclusivamente limpios y de baja viscosidad como el agua y el diesel.
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PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

Los alabes del impulsor, al girar imprimen al fluido un movimiento circular y lo
conducen a través de los canales presentes en los interiores de la bomba.

Al combinar la fuerza centrifuga con la velocidad angular del liquido, la presion se va

regenerando desde la succion hasta la descarga, obteniendo, de esta manera, altas
presiones.




PRINCIPALES CARACTERISTICAS

« Disefiadas para manejar, con un solo impulsor, presiones altas con bajos
caudales.

« Los materiales de construccion en que se fabrican son: fierro fundido con
interiores de bronce o con interiores de acero inoxidable 316.

+ Permiten el manejo de liquidos corrosivos, volatiles, ligeros de baja viscosidad y
cerca del punto de ebullicion.

« Todos los modelos de la Serie T, utilizan sello mecanico.
« Partes internas como impulsor e interiores son facilmente reemplazables.
¢ Los baleros son prelubricados y sellados de por vida.

o Las velocidades de operacion en que se pueden operar son altas, van de
1750 RPM hasta 3500 RPM.

o Debido al diseifio de la descarga se evitan los problemas de cavitacion en la
bomba.

« Para su funcionamiento requieren bajo NPSH.

» Se recomienda su uso en: alimentacion de calderas, retorno de condensadores
automaticos, unidades de aire acondicionado, sistemas hidroneumaticos,
sistemas de cloraciéon, lavadoras de botellas, equipos contra incendio,
esterilizadores y de refrigeracion, ademas de una amplia gama de procesos
industriales.

PARTES IMPORTANTES DE LA
BOMBA

1. Eje 5. Tapa
2. Baleros 6. Impulsor
3. Cuerpo 7. Interiores

4. Sello Mecanico




Impulsor

De rotacion libre y flotante para permitir su
balanceo hidraulico con el liquido
bombeado.

Cuerpo

Construccion en fierro, con el puerto de
succion en la parte mas alta de la bomba
para el cebado del liquido bombeado.
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Baleros

Prelubricados, sellados de por vida y con
laminas de obturacion para evitar que
escurra la grasa.

Eje

Fabricado en acero al carbén y rectificado
entre centros para un mejor contacto con el
sello mecanico.

Sello mecanico

Evita fugas del producto a bombear y
puede ser de materiales como Buna® o
Viton® de acuerdo a la aplicacion.
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Interiores

Fabricados en fierro fundido o bronce para
evitar la oxidacion, en los modelos T-9E y
T-1032 son fabricados en Acero Inoxidable.

Tapon de drenado (opcional): Dispuesto para el drenado el liquido remanente de la
bomba, cuando se encuentre fuera de operacién por tiempo prolongado.



MATERIALES DE CONSTRUCCION

DESCRIPCION CONSTRUCCION

*Sello mecdnico de Vitdn como opcion.
e Segun la aplicacién, si requiere sello mecdnico consulte con el Departamento de Ventas.

CAPACIDADES APROXIMADAS

Velocidad
Puerios de

Succiény
Descarga (in)

Potencia
(HP)

Nota: Los valores mostrados en Id tabld son solo informatives, pueden variar de acuerdo a la viscosidad
y caudal manejado.
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